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< Inloc de introducere

* Majoritatea tehnologiilor de captare a CO,

au atins scara de proiect demonstrativ.

@’@ » Transportul CO, nu implica probleme
tehnice deosebite.

¢ o Stocarea CO, este posibila tehnic.

Simpozion National de Informare - Tg. Jiu, 23.11.2010 &



<. Tehnologii de captare a CO ,

»[HS L .
 Tehnologii ajunse la scara de proiect

8- dEMoONStrativ:

» Pre-combustie;
: » Oxicombustie:
@ » Post-combustie.

.. * Tehnologii in faza de pilot care promit:

» Arderea in bucla chimica;
» Membrane moleculare;




L Captarea CO, Pre-Combustie

Asimilat a direct cu Ciclul Combinat cu Gazeificarea C arbunelui

»EE § captura integrat a a CO, (IGCC - Integrated Gaseification
Combined Cycle).

® e PArtICUlarit ati:

* implica gazeificarea (transformarea in gaz de sinteza /gaz sintetic)
2,; a unui carbune de calitate mai buna (lignit superior, huila, antracit);

* NU se poate aplica la o instalatie existenta;

* instalatia este complicata si cu costuri investitionale ridicate.

- eficienta termica foarte buna, datorita capturii integrate a CO, si a

utilizarii ciclului termodinamic combinat care si n instalatiile uzuale

fard gazeificare conduce la eficiente mai mari decat ale unei
@ centrale electrice uzuale utilizand un singur ciclu termodinamic;



Captarea CO , Pre-Combustie
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« Captarea CO , Pre-Combustie
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- Captarea CO , Pre-Combustie
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X Oxicombustie

»
L ARDEREA COMBUSTIBILULUI CU O, => GAZE DE

ARDERE CONCENTRATE IN CO.,.

Particularit ati:

@’ﬁ e se aplica mai greu centralelor existente,
e Se preteaza la orice fel si calitate de combustibill;
 Eficienta de retinere foarte buna;

e Consum propriu tehnologic mai redus fata de
tehnologia post-combustie, datorita necesaruui
mare de O, produs in instalatia de separare a

aerului:




<  Oxicombustie
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X Oxicombustie
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« Oxicombustie
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X, Captarea CO, Post-Combustie

YISE

“SP ALARE” CHIMICA A GAZELOR DE ARDERE LA IESIREA
DIN INSTALATIA DE ARDERE

“ Particularit ati:

*Se aplica cu usurinta dupa orice tip de instalatie de ardere, noua
sau veche si indiferent de tipul combustibilului;

Eficienta de retinere peste 85%;
Consum energetic ridicat;
eInstalatie complexa, cu costuri ridicate;

¢~ "9 «Solventul chimic de retinere a CO, care este in general toxic;
%..¥ «Tehnologie mai bine stapanita si dezvoltata;

Integrare mai facila;
*Proces tehnologic relativ simplu;




X, Captarea CO, Post-Combustie

Gaze fara CO,

»HH Cazan de
abur
CFO
o Absorber
Carbune
P
\V Energie 1 Comprimare
electric a ] CO,
CO, la
injec tie

@ mare Abur
co,




X, Captarea CO, Post-Combustie
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X, Captarea CO, Post-Combustie
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Captarea CO , Post-Combustie,
cu Amoniac R acit (Chilled Ammonia)
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L . Tehnologii de captare a CO , in

faza pilot

»H3
e Arderea in bucl a chimic a: transferul de

oxigen se face utilizand un “purtator solid”, de
regula un metal;

Y« Membrane moleculare : Gazele de ardere
sunt introduse sub presiune intr-o incinta
separata de o membrana moleculara
permisiva doar pentru molecula de CO,,
astfel CO, trece prin membrana gi gazele
fara CO, Tsi continua drumul.
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Membrane moleculare
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YISE

Transportul CO ,

 Prin conducte: fluid supracritic, p>73,8 bari;

e Cu camionul: lichid, p=16 bari, t = -50 °C;

e Cu vaporul: lichid, p=6,5 bari, t =52 °C
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